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Abwasser-Exkursion der Galvanolehrlinge

Im Zusammenhang mit dem Einfithrungskurs
«Industrieabwasser» hat die Hauser + Walz GmbH
am 15. November 2006 eine Exkursion mit Galva-
niker/innen des vierten Lehrjahres an der Berufs-
schule Ziirich organisiert. Deren Ziel war es, fort-
schrittliche Abwasserreinigungs- und Recyclingan-
lagen kennen zu lernen. Neben den Lehrlingen
nahmen der Kursleiter Herbert Hauser und der
Berufschullehrer Albin Bumann teil.

Am Morgen wurde die Stihl & Co.in Wil be-
sucht, wo Ketten fiir Motorsagen hergestellt wer-
den. Nach einer Einfithrung durch Cacilia Schmid
und einer DVD-Vorfithrung, fithrte Hans Lieber-
herr die Gruppe durch den Betrieb. Die Lehrlinge
zeigten sich beeindruckt von den umfangreichen
Produktionsschritten, die notig sind, bis eine Sage-
kette zum Versand bereit ist. Die Oberflidchenbe-
handlungen wie Harten, Gleitschleifen, Chemisch
Entgraten und Hartverchromen sind eine wesent-
liche Vorrausetzung sowohl fiir die s
hohe Lebensdauer als auch die Si-
cherheit einer Sagekette. Samtliche
Prozesslosungen und Spiilwéasser un-
terliegen einer konsequenten Riick-
gewinnung durch Recyclinganlagen.
Die anfallenden Restabwdasser wer-
den vollautomatisch in einer PC-ge-
steuerten Abwasser-Reinigungsan-
lage behandelt. Diese wurde im Sep-
tember durch die ProWaTech AG um
eine 24 m’ fassende Chargenbehand-
lung mit automatischer Filterpresse
erweitert. Beat Hinder, der Verant-
wortliche fiir die Abwasseranlage,
beantwortete die Fragen der Besu-
cher.

Nach dem Mittagessen, zu dem die Hauser +
Walz GmbH eingeladen hatte, ging es weiter zur
Mega Gossau AG. Sie ist Schweizer Markfiithrer auf
den Sektor Druckgussteile und stellt unter ande-
rem Tur- und Fensterbeschldge her. Nachdem Wer-
ner Ziillig das Unternehmen und seine Aktivititen
vorgestellt hatte, prasentierte Stefan Rascyk, Ver-
antwortlicher fiir die Oberflachenbehandlung, den
gesamten Herstellungsprozess einer Tiurfalle
(Driicker) vom Giessen der Teile bis zum Veredeln
in der Galvanik. Hier konnte man sich davon tiber-
zeugen, dass das Unternehmen das allgemein als
heikler Prozess bekannte Veredeln von Zinkdruck-
gussteilen fest im Griff hat. Abschliessend wurde
die Tonenaustauscheranlage zur Kreislauffithrung
der galvanischen Spiilwéasser sowie die Chargenbe-
handlungen fiir Cyanide und Chromate vorge-
stellt, die seit vielen Jahren stérungsfrei im Ein-
satz sind.




